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Bu giinkii bilgilerimize gore bagciligin ekolojik isteklerine uygun olarak kiiltiire alinmasi
Anadolu’da baslamis ve buradan da Yunanistan-italya yoluyla tiim Avrupa’ya yayilmistir.
Uziimiin yetistirilmesi ve besin maddesi olarak kullanilmasi insan tarihi kadar cok eskilere
dayanmaktadir. Cok eski bir tarim ugras1 olan bagcilik, gilinlimiize gelinceye kadar bir ¢ok
gelismeler gdstermis ve bugiin Tiirk ekonomisine énemli miktarlarda doviz girdisi saglayan
iiriin konumuna gelmistir.

Ekonomik acidan son derece Onemli bir iiriin olan Cekirdeksiz kuru liziim iiretiminde,
diinyada soz sahibi olmamiz hi¢ siliphesiz iiretimin dig alimer iilkelerin isteklerine cevap
verebilecek kalitede yapilmasi ile saglanmaktadir. Cekirdeksiz kuru iiziim {iretiminde
teknolojik gelismelere paralel olarak bir ¢ok yeni problemlerin giindeme gelmesi s6z konusu
olup, daha ileride ise ne tiir problemlerle karsilasilacagini simdiden belirlemek miimkiin
degildir. Daha onceleri gozle yapilan Cekirdeksiz kuru {iziim degerlendirmeleri son yillarda
yetersiz kalmis ve gozle goriilemeyen mikrobiyolojik bozulmalarin glindeme gelmesi,
konunun ihrag iriiniimiiz olan Cekirdeksiz kuru tiziimciiliiglimiiz agisindan ne derece 6nemli
oldugunu ortaya koymaktadir.

HASATDA DIKKAT EDILMESIi GEREKEN HUSUSLAR VE HASAT
OLGUNLUGUNUN TESPIiTi

Cekirdeksiz iiziim iretiminin her asamada dikkat edilmesi gereken hususlar vardir.
Bunlar kisa basliklar halinde siralarsak;
= Toprak yapisi ve asma giiciine gére uygun yiikte budama,
* Asma tarafindan kaldirilan bitki besin elementlerini karsilayacak sekilde yeterince
giibreleme yapilmasi,
= Toprak islemesini gerektiginde ve zamaninda yapmak,
» jhtiya¢ duyuldugunda ve uygun zamanlarda toprak yapisina gore yeterli miktar ile
yeterli sayida sulama yapmak,
= Hastalik ve zararlilarla miicadelede uyar1 levhalarin1 dikkate alarak uygun aletler ile
uygun dozlarda ilaglama yapmak,
= Teknigine uygun olarak olgunluk tespiti yapilarak kuruma randimaninin maksimuma
eristigi noktada hasada baglamak,
» Hizli kurumayr saglamak amaciyla yapilan bandirma isleminin uygun kimyasallarla
istenilen dozda yapilarak kontrollii sartlarda kurutmay1 gerceklestirmek.
Yukarida belirtilen hususlarin yerine getirilmesindeki ana hedef saglikli ve istenilen kalitede
Cekirdeksiz tizlimiin hasat edilerek bandirma yerine getirilmesidir.
Cekirdeksiz tiziimler, kurutma amaciyla kuruma randimaninin en yiiksek oldugu seviye olan
% 22-23 kuru maddede hasat edilmesi gerekir. Kuru maddenin bu seviyeye gelmesi ise o yil
ki ekolojik sartlara gore her yil degisik tarihlerde gerceklesmektedir. Genel olarak ifade
etmemiz gerekirse, en ideal hasat olgunlugunun tespitinde tarihi esas alarak hasadi belirlemek
iiretici acisindan ekonomik kayiplara neden olacaktir. Bu nedenle hasat olgunlugunun uygun
aletlerle saglikli bir sekilde tespit edilerek hasat zamaninin belirlenmesine c¢aligiimalidir.



Refraktometre adi verilen alet ile liziim sirasindaki suda eriyebilir % kuru madde kolaylikla
okunabilir.

Refraktometre aletinin olmamasi halinde ise hemen hemen tiim bagcilarda mevcut olan ve
bandirma eriyiginin hazirlanmasinda potasa miktarinin tespitinde kullanilan potasa derecesi
(Bome Areometresi) ile kolaylikla olgunluk tespiti yapilabilir (Sekil 1 ). Bunun i¢in, sabah
saatlerinde biitlin bag1 temsil edecek sayida siralarin her iki tarafindaki iiziim salkimlarindan
iistten 1, ortadan 2 ve alttan 1 olmak tizere yarim kg kadar tane toplanarak siras1 ¢ikarilir.
Tiilbentten siiziilerek posasindan ayrilan sira cam bir meziir igerisine veya potasa derecesinin
metal kabina doldurularak potasa derecesi ile okuma yapilir. Okunan potasa derecesindeki
rakamin 1.9 ile ¢arpilmasi ile % suda eriyebilir kuru madde miktar1 belirlenmis olur. Genel
olarak iireticiler agisindan en ideal hasat zamaninin tespiti i¢in siradaki potasa derecesi
okumalarinda 11.5-12.0 rakamina erigilmesi gerekmektedir (11.5x1.9=21.85, 12.0x1.9=22.8 ).
Okunan potasa derecesindeki rakamin 1.8 ile ¢arpiminda ise siradaki % seker miktari saglikli
bir sekilde belirlenmis olur.

Hasat olgunluguna erisilmesi ile bag bozumu i¢in gerekli ekip kurularak hasada baslanir.
Hasat genellikle is¢ilikten tasarruf saglamak ve tanelenmeyi onlemek amaciyla dogrudan
dogruya bandirmanin yapildig1 plastik sepet veya kasalara yapilmaktadir. Hasatta dikkat
edilecek en Onemli konu salkimlarin zedelenmeden, ¢cekme veya bag bicagi adi verilen
aletlerle yada hasat makas ile kesilerek sepet veya kasalara doldurulmasidir. Hasat sirasinda
ciirtik ve hastalikli salkimlarin igin basinda secilerek ana iirlinlere karigmasinin 6nlenmesi ile,
en 1yi kalitede kuru iiziim iiretilmesi yoniinde biiylik yararlar saglamak miimkiindiir.

BANDIRMA COZELTIiSININ HAZIRLANISI

Hasat edilerek bandirma sepetlerine doldurulan Cekirdeksiz liziimler miimkiin oldugunca
bagin en yakininda tesis edilmis olan bandirma yerine taginir. Diinya kuru iiziim piyasalarinda
acik sar1 renkli olarak bilinen ve “SULTANA” adi verilen Tiirk Cekirdeksiz Kuru iiziim
iretimi, Cekirdeksiz liziimlerin ortam sicakligindaki bandirma ¢6zeltisine bandirildiktan sonra
kurutulmasi ile saglanmaktadir.

Bandirma c¢o6zeltisinin hazirlanist basit bir islem gibi goriilmesine ragmen pratikte bir ¢ok
hatalar yapilmaktadir. Cozelti hazirlanis1 genellikle bu isi bilenler tarafindan ve metoduna
uygun olarak dogru bir sekilde yapilmasi hizli kurumay1 saglamak agisindan ¢ok dnemlidir.
Cekirdeksiz liziim kurutmaciliginda genel olarak normal sartlarda kullanilan bandirma
cozeltisi % 5.0 Potasa ( K,COs3;— Potasyum Karbonat ) ve % 1.0 natiirel zeytinyagindan
olusmaktadir. Bunun i¢in 100 litre su igerisine 5.0 kg Potasa konarak iyice karigtirilip eritilir.
Potasa tartiminin tam olarak hatasiz yapildigi, potasa derecesi ile yapilan okumada su
seviyesinin derecede 5.0 rakamini gdstermesi ile dogrulanir (Sekil 1). Daha sonra ayr1 bir
kaba konan 1.0 kg asiti yiiksek (en az 2-4) natiirel zeytinyag: elle iyice ¢irpilarak agartilir.
Kirma adi verilen, zeytinyaginin agartilmasindan sonra potasali sudan azar azar yaga ilave
edilerek ¢irpma iglemine devam edilir. Bu ¢6zeltinin daha once hazirlanmis olan 100 litrelik
potasali su igerisine konarak karigtirilmasi ile bandirma eriyigi hazirlanisi tamamlanmistir.
(Cozelti lizerinde sar1 yag tabakasinin olmamasi, segilen zeytinyag asitliginin yeterli oldugunu
gosterir. Aksi halde diisiik asitli zeytinyag: ile yapilan kirma isleminde, yagin potasali suya
yedirilmesinde peltelesmeler (Kesilme) meydana gelir. Bu nedenle, bagci lireticilerin yag
aliminda potasali su ile kirma iglemini yaparak basit bir deneme sonucu yag asitliginin yeterli
olup olmadigina karar verebilirler.



BANDIRMA ISLEMININ YAPILMASI

Hasat edilerek bandirma sepetleri ile bandirma yerine getirilen {iziimler, hazirlanmis olan
bandirma eriyigine bandirilir. Bandirma islemindeki amag, tane {iizerindeki pus (wax)
tabakasinin giderilerek salkimlarin piril piril olmasini saglamak ve bunun bir sonucu olarak ta
kurumanin ii¢ kat daha hizli olmasmin gergeklesmesidir. Bandirilmis iiziimlerde, tane
iizerinde beyaz lekelerin olmasi bandirma isleminin yeterince yapilmadigini gosterir. Bunun
nedeni ise kullanilan bandirma ¢ozeltisinin kirlenmesi sonucu yeterince etkili olmamas1 veya
tizlimlerin bandirma ¢ozeltisi igerisinden ¢ok hizli bir sekilde ¢ikarilmasi olarak sdylenebilir.
Genel olarak hazirlanmis olan 100 litrelik bandirma ¢ozeltisine ortalama 5 ton yas iiziim
bandirildiktan sonra c¢ozeltinin temiz c¢ozelti ile takviye edilmesi veya degistirilmesi
gerekmektedir. Bunu, bandirilan tiziimlerin {lizerinde pus tabakasinin beyaz lekeler halinde
kalmasi sonucu kolayca anlayabiliriz. Son zamanlarda Cekirdeksiz kuru tiziimlerimizde
biiylik bir problem olarak karsimiza ¢ikan ve dis pazarimizi tehdit eden agir metal yoniinden
bulagmalara karsi, kullanilan bandirma ¢ozeltilerinin fazla kirlenmeden degistirilmesi etkili
bir 6nlem olarak yapilmaktadir.

Bandirma ¢ozeltisinde kullanilan Zeytinyagi yerine, erken kurumayi sagladigi one siiriilen
bircok degisik 6zelliklerde yaglar kullanilmaktadir. Bu konuda 1990 yilinda miiessesemizde
yapilan bir calismada Zeytinyagi yerine Avustralya yagi ( EE-Muls Oyle)’nin degisik
miktarlarinin denendigi bir ¢calismada, Zeytinyagina gére kurutmada erkencilik saglamadigi
tespit edilmistir. 1993-1994 yillarinda yine miiessesemizde yapilan bir g¢alismada ise
Zeytinyagi yerine, esas etkili maddesi Etil Oleat olan yaglarin kullanilmasi ile kurutmada
1.5-2.0 giinliik 6ncelik sagladig: tespit edilmistir.

Bandirma isleminde, iscilik ve isin seri olarak yapilmasi diislincesiyle iireticiler tarafindan ¢ok
degisik yontemler ortaya c¢ikarilmistir. Bandirmada kullanilan yontem ne olursa olsun,
bandirma isleminin yukarida anlatilan hususlar dahilinde yapilmasi, kaliteli Cekirdeksiz kuru
iizlim {iretiminde esastir.

CEKIRDEKSIiZ UZUM KURUTMA SISTEMLERI

Yer Sergiler:

Bu tip sergiler toprak yiizeyinin sikistirilmasi, toprak iizerine kagit ve kanavige ortii serilmesi
veya toprak ylizeyinin betonlanmasi ile olusturulan kurutma yerleridir. Yer sergilerde genel
olarak ortalama 1 m?’ye 18-20 kg yas iiziim serilebilmektedir Bunlar;

Toprak Sergiler:

Bu is i¢in ayrilmis olan yerlerdeki topragmm 5.0 x 30.0 m’ lik parsellere ayrilarak
yiikseltilmesi ile olusturulan toprak sergilerin, sikistirildiktan sonra tizerleri killi toprak-
saman karigimi ¢amurla sivanir. Tesis maliyetinin yok denecek kadar az olusuna karsilik
iizimler, toz toprak ve yabanci maddelerden korunamadig: gibi yagmurlarin olmasiyla kalite
yoniiyle biiyiik kayiplara ugrarlar.

b. Kagit Sergiler:

Toprak sergilerde ileri bir adim olarak degerlendirdigimiz kagit sergiler, topragin diizeltilerek
lizerine belirli siralar halinde kagitlarin serilmesi ile olusturulmaktadir. Kagit iizerine serilen
iiztimlerin toprak sergilere gére daha temiz sartlarda kurumasina karsilik, sakincalar1 yagis
nedeniyle s6z konusu yararlarin azalmasi ve ancak bir mevsim kullanilabilmesidir.



c. Kanavice Sergiler:
Beton veya toprak {izerine kanavice Ortiilerin serilmesi ile olusturulan bu sergilerde de yer
sergiler i¢in siralamis oldugumuz olumsuzluklar s6z konusudur. Kurutma mevsiminde olusan
asirt sicaklarda ise tiziimlerin kanavige Ortiilere yapismasi, kuru iiziim kalitesini olumsuz
yonde etkilemektedir.

d. Beton Sergiler:
Toprak sergilere gore daha temiz sartlarda kurutmanin yapilacagi diisiincesiyle iiziim
kurutmaciliginda kullanilan beton sergiler, once tas blokaj ve iizerine beton dokiilmesi ile %
2-3 oraninda meyilli olacak sekilde, genelde doniime 40 m? hesabiyla tesis edilmektedir.
Yagmur tehlikesine karsi tizerlerinin acilip kapanabilir sekilde tente oOrtii ile kolayca
kapatilabilmesi gibi avantajlarina karsilik,
= Dekara 40 m? hesabiyla tesis edilen beton sergilerin senede ancak bir ay kullanilmast
biiylik arazi kayiplarina yol agmakta
= Mevsimsel farkliliklar nedeniyle beton yiizeyinde meydana gelen c¢atlamalar ve
patlamalar {iziime grit madde dedigimiz ince kum taneciklerinin yapigsmasina neden
olmakta
= Tesis i¢in biiylik bir yatirimi gerektirmesi gibi nedenler beton sergilerde goriilen
olumsuzluklar olarak siralanabilir.

Yiiksek Sistem Sergiler:

Genel olarak yer sergilerde s6z konusu edilen problemlerin giderilmesi amaci ile 1980 yilinda
Manisa Bagcilik Arastirma Enstitiisiinde yiiksek sistem sergiler tlizerinde aragtirmalar
baslatilmis ve giiniimiize kadar degisik tip ve sekillerde yiiksek sistem sergiler gelistirilerek
iireticilerin kullanimina sunulmustur.

a. Tek Sirah Tel Sergi:

Uc metrede bir dikilen 2.20 metre uzunlugundaki dortliik kosebent direkler, iizerinde 25
santimetre aciklikta kaynakla sabitlenmis 10 santimetre uzunlugundaki alti adet (T)
demirlerinden olusmaktadir. (T) demiri iizerinde birbirine paralel 10 cm aralikli 2 tel ve
bunlarin ortasindan itibaren 5 cm yiikseklikte gecen ayni kalinlikta (& 2 mm) tigiincii bir tel
cekilmektedir.

b. ki Siral Tel Sergi:

Tek sirali tel sergi sistemlerine gore birim alana daha fazla iiziim serilebilmesi nedeniyle iki
sirall tel sergi sistemlerini dncelikle tanitmaya ¢alisacagiz. Ug metrede bir dikilen 2.20 metre
uzunlugundaki dortliikk kosebent direkler, iizerinde 25 santimetre agiklikta kaynakla
sabitlenmis 40 santimetre uzunlugundaki alt1 adet (T) demirlerinden olusmaktadir. Sira
sayilari, kullanim amacina gore belirlenecek Olciilerde sira aralig birakilmak tizere istenildigi
kadar ilave edilebilmektedir.

Iki sirali tel sergilerde, uzun siralarin kuzey-giiney yoniinde tesis edilmesi giineslenme
acisindan daha uygun olmaktadir. Sekilde goriildiigii gibi sistem, 40 santimetrelik (T)
demirinin her iki ucunda olmak iizere bir birine paralel 10 santimetre aralikli iki tel ve bu iki
telin ortasindan yukariya dogru 5 santimetre yiikseklikten gegen 3’cii telden olusmaktadir. Ug
metre araliklarla dikilmis olan her direkte telleri sabitlemek sarti ile 2 milimetre kalinligindaki
galvanizli teller bu sistem icin yeterli olmaktadir. Bir metre tel uzunluguna 6 kg yas liziim
serilecegi hesabi ile {inite olarak ortalama, 6 katli bir sistemde 1 mz’ye 75 kg yas liziim
serilmektedir. Kuruma siiresi olarak yer sergilerde, normal sartlarda 6-7 giinde son bulan
kurutma islemi yiiksek sistem sergilerde 10-15 giinii bulmaktadir. Yiiksek sistem sergilerde
altinin betonlanma sarti olmamasi, kurutma disinda topraklarin bagka tarimsal amacglarda



kullanilmasina olanak saglamaktadir. yagmura karsi iistlerinin kapatilmasi zorunlu olmamakla
birlikte kapatilmas1 halinde daha kaliteli kuru iiziim elde edilmektedir.

b. Cok Sirah Tel Sergi:

Iki siral1 tel sergilere gére, mevcut alana daha fazla iiziim serebilmek amaciyla gelistirilen bu
sistemler, 3 metrede bir dikilen 2.20 lik direklerdeki 75-80 santimetre uzunlugundaki (T)
demirleri iizerinde 4 santimetrede bir ¢ekilen paralel tellerden olusmaktadir. Iki sirali tel
sergilerde s6z konusu edilen tiim ozellikler bu sistemler i¢inde gecerlidir. Cok sirali tel
sergilerde (T)’ nin uzun tutulmasi sonucu birim alana daha fazla {iziim serildiginden,
havalanmanin ve giineslenmenin yeterli olabilmesi agisindan siralar arasinda, iki sirali sisteme
gore 2 misli daha fazla agiklik birakilmasi gerekmektedir. Ayrica 3 metrede bir dikilen 2.20
metre uzunlugundaki direkler 5°lik kosebent demirinden olusmakta ve (T) lizerinde 4
santimetrede bir ¢ekilmis olan galvanizli tellerin ayni seviyede olmasini saglamak igin
iizerinde 4 cm’ de bir deliklerin oldugu lama demirlerine ihtiya¢ vardir .

c. Hamak Sergi:

Demir konstriksiyon olarak tamamen ¢ift sirali tel sergi ile ayni yapidadir (Sekil 7). Direkler
arasinda bir birine paralel teller yarine, 3 milimetre kalinligindaki galvaniz tellerden Griilmiis,
5 santimetre genisliginde tel orgiiler mevcuttur. Uziimlerin yiizey olusturacak sekilde
yerlestirilmesi sonucu hamak sergilerde mz’ye ortalama 55 kg yas liziim serilmektedir. Bu
sistemin en bliylik avantaji, 6rgi tellerin portatif olmasi ve sokiiliip takilmasidir. Cift siral tel
sergilere gore, sadece ara malzemenin Orgii tel olmasi tesis maliyetini ikiye katlamaktadir.
Kuru {iziim kalitesi ve kuruma zamani olarak diger yiiksek sistem sergilerle ayn1 6zellikleri
gosterirler.

d. Raf Sergiler:

Avustralya sistemi olarak bilinen raf sergi, konstiiriksiyon olarak 5’lik kdsebent demirinden
olusmaktadir. Eni 1, boyu 6 ve yiiksekligi 2.40 metre olup, birinci katin yerden ytiksekligi 40,
ilk iki kat aras1 30, diger katlar aras1 ise 25 santimetre agiklikta toplam 8 kattan olugmaktadir.
Her raf kolaylikla sokiiliip takilabilir 6zellikte, 3 milimetre kalinligindaki galvaniz tellerden
orlilmiis orgii tellerden olugmakta ve sekiz katli olmasi nedeniyle yer sergilere gore 7 kat daha
fazla yas iiziim serilebilecek kapasitededir. Ortalama 1 m*ye 150 kg yas iiziim serilebilen,
tamamen portatif Ozellikteki raf sergi sisteminde, giineslenmenin yeterince olabilmesi i¢in
siralamanin bag tesisinde oldugu gibi kuzey-giiney yoniinde yapilma zorunlulugu vardir. Kuru
liziim kalitesi ve kuruma siiresi yoniinden diger yiiksek sistem sergilerden farkli bir 6zellik
gostermez. Fakat goélgelenme nedeniyle kuruyan iiziimlerin yesilimsi sar1 renkte olmasi,
kuruyan tiziimlerin kirma igleminden sonra yerde giineste agik birakilarak yesil rengin sariya
doniisiimii saglanmalidir. Raf sergi istemlerinin tesis maliyetlerinde, tel o6rgli maliyetleri
nedeniyle diger yliksek sistem sergilere gore kiigiiksenemiyecek oranlarda maliyet fazlalig
s0z konusudur.

Yukarida ayr1 ayr1 6zellikleri verilen kurutma sistemlerinde, kurumanin sona erdigi TS 3411
Cekirdeksiz Kuru Uziim Standardina gore saglikli bir sekilde tespit edilmesi gerekir. Buda, ya
laboratuvar sartlarinda belirlenebilen maksimum % 15 nem seviyesine gore yada pratik olarak
avug icine alinarak sikilan tizimlerin birakildiginda kolayca dagilmasi seklinde kolayca tespit
edilebilmektedir. Genel Ozelliklerinin verildigi tim sergi sistemlerinin, kendi igerisinde
avantaj ve dezavantajlarinin olmasina karsilik tesis maliyetinin azlig1, kaliteli kuru iiziim elde
edilmesi ve mikrobiyolojik bulagsmanin en diisilk oranlarda gerceklesmesi gibi 6zellikleri
acisindan iki sirali tel sergiler oncelikle bagcr iireticilerimize 6nerilmektedir.



Sonug olarak, ekonomik anlamda gec¢imini bagciliktan saglayan iireticilerimizin, Cekirdeksiz
kuru liziim ihrag ettigimiz tilkelerin isteklerine cevap verebilecek kalitede iiretim yapmalari ile
bu faaliyetlerinin devami s6z konusu olacaktir. Bunun i¢in hasat sonrasi kurutma agamasinda
dikkat edilmesi gereken énemli konular,

» Kuruma randimani ag¢isindan en ideal hasat zamani olan % 22-23 kuru maddede
iliziim hasadina baslanilmasi,

* Bandirma eriyiginin uygun yogunlukta ve istenilen sekilde hazirlanmasi,

= Bandirma isleminin amacina uygun bir sekilde bu isi bilenler tarafindan yapilmasi ve
bandirma ¢ozeltisinin 6zelligini kayip ettiginde yenilenmesi,

= En iyi kalitede kuru {iziim veren sergi yerinin kullanilmasi,

* Yer sergilerde, biiylik kanatli salkimlarin ortadan ikiye ayrilarak ¢ok ince bir sekilde
sermenin yapilmasi ve yagmura kars1 dnlemlerin alinmast,

= Yer sergilerde serme sonrasi sepetlerin diplerinde kalan ezik tanelerin sergideki ana
irlinlerin {izerine atilmasi yerine baska bir yerde ayrica kurutularak ayri
degerlendirilmesi,

= Kuruma olayinda bitisin saglikli bir sekilde belirlenmesi,

» Kuruyan iizimlerde, tahta tirmiklarla kirma islemi yapilarak salkim iskeletlerinin
ayrilmast,

» Kirma islemi yapilan Cekirdeksiz iiziimlerin uygun elekli ve hizdaki savurma
makinelerinde 6n temizliginin yapilmasi,

= Temizligi yapilan Cekirdeksiz kuru tiziimlerin 50 kg’lik ¢uvallarda veya 20-25 kg’lik
plastik kasalarda ve uygun sartlarda depolanmasi olarak siralanabilir.



