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Diinyanin en kaliteli sofralik, kurutmalik ve siralik iiziim cesitlerine sahip olan
tilkemiz bagcilik icin kabul edilen ideal iklim kosullarina sahiptir. FAO’nun 2003 yili
verilerine gore Tiirkiye’de 560.000 ha alanda bagcilik yapilmakta ve 3.650.000 ton yas tiziim
tiretimi gergeklesmektedir. Bu iiretimin 400.000 tonu ise kurutulmaktadir (%631 ¢ekirdeksiz,
%37’si gekirdekli). DIE nin 2003 yil1 verilerine gore tarim alanlarrmizin %2.14’{inde bagcilik
yapilmaktadir.

1881 yillarinda iilkemize giren filoksera zararlisi nedeniyle “Yeni Bagcilik” denilen
Amerikan asma anaglar iizerine asili yerli g¢esitlerimiz yetistirilmektedir. Asmanin bitkisel
olarak ekonomik dmriiniin 40 y1l ve 560.000 ha bag alanimiz dikkate alindiginda yillik fidan
thtiyactmiz  15.000.000’nun tiizerinde oldugu anlagilmaktadir. Kamu ve o0zel sektor
fidancilarinin asili ve asisiz asma fidani iiretim miktarlar1 2006 yili verilerine gore 8.440.000
adettir. Talebin c¢ok tiretim miktarmin az olmasi kontrolsiiz olarak ithal asma fidanlarinin
tilkemize girmesine biiylik miktarlarda girmesine neden olmaktadir.

Fidan tiretiminde ismini dogrulugu saglamak, {iretimin tek bir ana kaynaktan olmasini
temin etmek ve saglikli fidan iiretmek i¢in sertifikasyon sistemleri gelistirilmistir. Bu giin
diinya tizerinde onemli bagci iilkeler iiretimlerinin neredeyse tamamin sertifikali fidanlar ile
tesis edilen baglarda gergeklestirmektedir. Degisik iilkelerin degisik sertifikasyon sistemleri
mevcut olmakla birlikte, iiretimin ayn1 kaynaktan ve ismine dogru olmasi ile saglikli materyal
kullanim1 ortak paydalardir.

Sertifikali fidan lretiminin temelini ismine dogru, hastalik ve zararlilardan ari baz
materyal olusturmaktadir. Bu materyalden elde edilecek iiretim materyali ile fidan tretimi
gerceklestirilmelidir. Giiniimiizde sertifikasyon sisteminin yasal dayanaklar1 degisik kanun,
yonetmelik ve tiiziiklerle olusturulmaya caligmigtir. Buna ragmen bir ¢cok eksikler mevcuttur.
Ancak, iilkemizde birgok meyve tiiriinde oldugu gibi asmada da heniiz baz materyal {iretimi

tam anlamiyla gerceklestirilememistir.



Asma Fidam Uretim Teknikleri
Kiiltiir asmas1 tohum, daldirma, ¢elik, as1 ve doku kiiltiirii olmak iizere baslica 5
sekilde ¢ogaltilmaktadir. Tohumla ¢ogaltma 1slah amaci ile, daldirma ile ¢ogaltma bagda bos
yerlerin doldurulmasi1 amaciyla yapilmaktadir. Fidan {iretimi bakimindan meyve tiirleri
icerisinde en zor iiretim sekillerinden birisi asili asma fidan1 eldesi olmaktadir. Baslangicta
birbirinden bagimsiz, sonugta birbirini etkileyen birgok islemin arka arkaya gelmesiyle fidan
iretim islemleri gerceklesmektedir. Pratikte asma fidam1 eldesi c¢elik ve as1 ile
yapilabilmektedir. Asili asma fidani tiretimi deyince Masabas1 asis1 olarak yapilan agik kokli
veya tliplii fidan olarak iiretim anlagilmalidir.
Asmada bag tesisi degisik yontemlerle gerceklestirilebilmektedir. Bu yontemler
asagidaki sekilde siralanabilir:
e Asili acik koklii asma fidani kullanilarak bag tesisi,
e Tiplii fidan ile bag tesisi,
e Amerikan asma fidani dikilerek daha sonra asilama yoluyla bag tesisi,
e Asisiz fidan kullanilarak bag tesisi,
e Budama artiklarin1 koksiiz olarak direk araziye dikerek bag tesisi

Asih acik koklii asma fidam kullanarak bag tesisi: Bu yontemde genel olarak bir 6nceki y1l

ilkbahar aylarinda masa basinda yapilan asilama sonucunda asili ¢elikler acik araziye dikilir.
Gelisme periyodu i¢inde gerekli kiiltiirel islemler uygulanarak fidanlar gelistirilir ve dinlenme
periyodunun basinda yapragini doken fidanlar sokiilerek tasnif edilir ve hendeklenerek satisa
sunulur. Genel olarak fidanlar bir yaslh olarak bag tesisinde kullanilmis olur.

Tiiplii_ fidan ile bag tesisi: Bu yontemde genel olarak ayni yil ilkbahar aylarinda masa

basinda yapilan asilama sonucunda asili celikler seralarda o©zel karisimlar seklinde
hazirlanarak doldurulmus olan tiiplere dikilir. Daha sonra kontrollii kosullar altinda uygun
sicaklik ve nem saglanarak gelismeye birakilir. Yaklagik 30-40 giin icerisinde gelisen fidanlar
once seralardan alinarak 7-10 giin golgeli alistirma yerlerinde tutulur, daha sonra tiiplii fidan
seklinde satisa sunulur. Bu yontemde genellikle fidanlar ayni iiretim doneminde bag tesisinde
kullanilmais olur.

Amerikan asma fidam1 dikilerek daha sonra asillama voluyla bag tesisi: Bu iiretim

tekniginde ise, daha Once s6z edilen asilama yontemleri kullanilmaksizin Amerikan
Asmalarina ait ¢elikler dikilerek bunlardan koklii Amerikan Asma Fidanlar1 elde edilir. Daha
sonra bu fidanlar bag tesisi amaciyla asisiz olarak dikilir. Genellikle iklim kosullarina bagl

olarak ikinci yildan itibaren uygun asilama kalinligina gelmis olan fidanlar yerinde asilanarak



bag tesisi yapilir. Bu yontemde her ne kadar yi1l kayb1 olmasi s6z konusu olsa da agidan sonra
gelisme ¢ok hizli olacagindan kisa siirede bu kayip giderilmis olur.

Asisiz fidan kullanilarak bag tesisi: Bu yontemde asilama islemi gergeklestirilmez, fidanlar

iiretilecek ¢esidin kalemleri kullanilarak tiiplii veya agik koklii olarak iiretilir. Bu sekilde elde
edilmis olan fidanlarla bag tesis edilir. Ancak bu yontemle elde edilmis olan fidanlar asmada
en onemli zararlilardan birisi olan floksera zararina kars1 savunmasiz bir durumdadir. Ayrica,
uygun anag kullanilarak toprak faktorlerinin etkisinin en aza indirildigi asili iiretime gore daha
dezavantajli bir tiretim yontemidir. Bu nedenle tavsiye edilmemektedir.

Budama artiklarim _koksiiz olarak direk araziye dikerek bag tesisi: Bu yontemde fidan

tiretimi s6z konusu degildir. Budama sonrasi elde edilen budama artiklar1 direkt araziye
dikilerek bag tesis edilir. Ancak, bir 6nceki yontemde oldugu gibi asisiz liretimin tim
dezavantajlarini tasimaktadir. Bu yiizden bu yontemle bag tesisinde 6nerilmemektedir.

Genel olarak asma fidani tiretimi Sekil 1°de gosterilmistir.
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Sekil 1. Genel olarak ama fidani tiretimi

Asma fidan1 iiretiminde randimani iyilestirmeye yonelik bir ¢ok calisma yapilmistir.



Bunlar ana bagliklar halinde agagidaki gibi gruplandirilabilir.
Celik ve kalem alma zamani
Celik ve kalemin odunlagsma durumu
Celik ve kalemin yillik cubuk iizerindeki yerleri
Celik ve kalemlerin asiya kadarki saklanma kosullar1
Celik ve kalemlere hormon uygulamalar1
Asilamada kullanilan degisik tipdeki ag1 makineleri
Katlama ortami
Kaynastirma odasinin sicaklik, nem ve havalandirma kosullar
Degisik tipde parafin uygulamalari

Fidanlikdaki yetistirme kosullar1 (Dikim sistemi, plastik Ortli altina alma, malc¢lama,

capalama, sulama, glibreleme,u¢ alma, tarimsal savas, s6kiim)

Asma Fidani Uretimi Asamasinda Karsilasilan Sorunlar

Asma fidan1 {iretimi asamasinda alt yapmin iyilestirilmesinden fidan {iretim
asamasindaki uygulanan tekniklere; gercek fidan ihtiyacinin belirlenmesinden {iretimin bu
thtiyaca gore planlanmasina kadar degisik sorunlarla karsilasiimaktadir. Bunlar;

1. Asma fidan ihtiyaci tam olarak belirlenememektedir.

2. Fidan tretimine 1 y1l dnceden baslandig: i¢in talebe gore iiretim planlanmasi yerine
cogu zaman Uretime gore talep olabilmektedir (6zellikle arazi fidanliginda).

3. Kamu ve 6zel sektor fidan treticilerinin mevcut asma fidam iiretimi i¢in tiretim
alanlan yetersiz kalmaktadir (Hem anaclik olarak hem de kalemlik damizlik baglar olarak).

4. Mevcut anaglik ve kalemliklerin bakimima gereken Ozen gosterilmemektedir
(Sulama, giibreleme, ug¢ alma, seyreltme...).

5. Fidan {iretimi i¢in gerekli olan alt yapr tam anlamiyla yeterli degildir. As1 banyo
odalarinin iyilestirilmesi, liretim materyalinin dezenfeksiyonu, sicak su uygulamalari, parafin
temini gibi zorluklarla karsilasilmaktadir.

6. Uretimde kullanilan kalemler bir ¢ok gesitte Klon Seleksiyonu sonucu secilen
damizliklardan alinmamaktadir. Seleksiyonu yapilmamis ticari anlamda Onemli olan
¢esitlerimizde mevcuttur.

7. Sertifikali fidan {iretimine yonelik olarak {iziim ¢esitlerinden viriisten ari, hastalik ve
zararlilar agisindan temiz ismine dogru baz materyal {iretilememistir.

8. Baz materyal elde edilemediginden bu materyalle damizliklarin kurulmasinda



sorunlar yaganmaktadir.

9. Ismine dogru fidan iiretiminde kontroller yeterli diizeyde yapilmamaktadir.

10. Mevcut sertifikasyon sisteminde temel olan konu saglikli fidandir. Bu nedenle
ismine dogruluk kontrolleri tam olarak yapilmamaktadir. Bu kontrollerin konu uzmanlarinca
yapilmasi gereklidir.

11. Hem acik kokli hemde tiiplii fidan iiretiminde randimanlar diigiik olmaktadir.
Hedef acik koklii fidan iiretiminde %50’yi, tiiplii fidan iiretiminde %751 gececek sekilde

olmalidur.
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